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Sanayinin gelisimiyle birlikte artan kaynak tiiketim malzemeleri ihtiyacina cevap verebilmek
amaciyla, UNORMAK kurulusu olarak ORWELD Kaynak Telleri faaliyetlerine baglamistir.

Firmamiz; MIG/MAG ve TIG Telleri, Ozlu Teller, Paslanmaz Teller, Tozalti Tozlar vesTelleri ile
Elektrot Telleri Gretimiyle kaynak sektériinin her alanina yénelik genis bir Grin yelpazesi
sunmaktadir. Orweld, sahip oldugu mesleki birikim ve sektorel tecribesiyle misterilerine

guvenilir, 6zellestirilebilir ve ylksek kaliteli ¢éziimler sunmaktadir.

Surekli gelisim anlayisimiz dogrultusunda; musteri ihtiyaglarini en iyi sekilde karsilamak, kaliteyi

surdurulebilir kilmak ve sektérde rekabet glicimuzi artirmak temel prensibimizdir.

Gelecegimizin saglam temellerini olusturmak igin tim ¢alisanlanmizin génillta katihmiyla;
Uretimde verimliligi ve kaliteyi surekli kilmak,

Maliyetleri diistirerek rekabet gliciini korumak,

Kaliteyi strekli gelistirmek,

Musteri ve tedarikgilerimizle ig birligini gliclendirmek,

Calisma kosullarini iyilestirmek,

Personelimizin egitiMiNe 6nem vermek,

Teknolojik gelismeleri yakindan izlemek,

Tum personelin kalite bilincini artirmak éncelikli hedeflerimizdir.
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ORW SG2 DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS EN ISO 14341-A G 42 4 C1/M21 3Si1
AWS (SFA) A5.18 ER70S-6

SERTiFIKALAR

TSE-TUV-GOST-CE-DB
KAYNAK EDILEBIiLEN CELIKLER

S$235J2G3 - S355J2G3, P235T2 - P355T2, L210NB - L290NB , L290MB - L360MB , P235G1TH , P255G1TH
P235GH , P355GH , S235JRS1 - S23J4S, S315G1S, S355G3S , P255NH - P355NH , GE200 - GE300

OZELLIKLERi VE UYGULAMA ALANLARI

Alasimsiz , genel yapi ve ince taneli celiklerden imal edilen konstriksiyon, makine, gemi, tank, kazan, boru, ince sac, karoseri, celik mobilya,
metal esyalarin kaynaginda ve otomotiv sanayinde kullanilan ylzeyi bakir kapl gazalti (MIG / MAG ) kaynak telidir. Homojen ve gerekli
kalinlikta yapilmis olan bakir kaplama elektirik iletkenligini ve telin paslanmaya karsi direncini arttirir. Koruyucu gaz olarak ana metalin

kalinligina gére CO, (karbondioksit)veya karisim gazlar (Ar+CO5)kullanabilir. 350°C-400°C'lere kadar isletme sicakliklarina kadar kullanabilir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERIi

ANALIZ TiPi C Si Mn
KAYNAK TELi 0,06 0,94 1,45
KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERi
) GENTIK DARBE
TEST SEKLI KORUYUCU GAZ AKM’tMDsX‘)‘\N'M' EE EJF%AN'M' Uz(‘;")"A DAYANIMI
4 ISO-V(-40°C)
KAYNAK SONRASI C1/M21 MiN. 420 500-640 MiN. 22 MiIN. 47 J
KAYNAK POZiSYONLARI
—
—
—
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
M2-M3-C1 = +
AMBALAJ BiLGILERi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
) 5
PLASTIK MAKARA =
0,8
METAL MAKARA 15
VARIL 250
5
PLASTIK MAKARA =
1,00
METAL MAKARA 15
VARIL 250
5
PLASTIK MAKARA "
1,20
METAL MAKARA 15
VARIL 250
5
PLASTIK MAKARA .
1,60
METAL MAKARA 15
VARIL 250

. v ww.orweld.com.tr
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ORW SG3 DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS EN ISO 14341-A G 46 4 C1/M21 4Si1
AWS (SFA) A5.18 ER70S-6

SERTiFIKALAR

TSE-TUV-GOST-CE-DB
KAYNAK EDILEBIiLEN CELIKLER

S$235J2G3 - S355J2G3, P235T2 - P355T2, L210NB - L290NB , L290MB - L360MB , P235G1TH , P255G1TH
P235GH , P355GH , S235JRS1 - S23J4S, S315G1S, S355G3S , P255NH - P355NH , GE200 - GE300

OZELLIKLERi VE UYGULAMA ALANLARI

Alasimsiz , genel yapi ve ince taneli celiklerden imal edilen konstriiksiyon, makine, gemi, tank, kazan, boru, ince sag, karoseri, celik mobilya,
metal esyalarin kaynaginda ve otomotiv sanayinde kullanilan ylzeyi bakir kapli gazalti (MIG / MAG ) kaynak telidir. Homojen ve gerekli
kalinlikta yapilmis olan bakir kaplama elektirik iletkenligini ve telin paslanmaya karsi direncini arttirir. Koruyucu gaz olarak ana metalin

kalinligina gére CO; (karbondioksit)veya karisim gazlar (Ar+COz)kullanabilir. 350°C-400°C'lere kadar isletme sicakliklarina kadar kullanabilir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERIi

ANALIZ TiPi C Si Mn
KAYNAK TELi 0,06 0,94 1,83
KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERi
) GENTIK DARBE
TEST SEKLI KORUYUCU GAZ AKM’tMD:,\X‘)“N'M' EE E;F%AN'M' Uz(‘;")"A DAYANIMI
4 ISO-V(-40°C)
KAYNAK SONRASI C1/M21 MiN. 460 500-680 MiN. 22 MiIN. 47 J
KAYNAK POZiSYONLARI
—
—
—
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
M2-M3-C1 = +
AMBALAJ BiLGILERi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
) 5
PLASTIK MAKARA =
0,8
METAL MAKARA 15
VARIL 250
5
PLASTIK MAKARA =
1,00
METAL MAKARA 15
VARIL 250
5
PLASTIK MAKARA "
1,20
METAL MAKARA 15
VARIL 250
5
PLASTIK MAKARA .
1,60
METAL MAKARA 15
VARIL 250

. v ww.orweld.com.tr
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oruJeld

ORW SG2 CF DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS EN ISO 14341-A G 42 4 C1/M21 3Si1
AWS (SFA) A5.18 ER70S-6

SERTiFIKALAR

TSE-TUV-GOST-CE-DB
KAYNAK EDILEBIiLEN CELIKLER

S$235J2G3 - S355J2G3, P235T2 - P355T2, L210NB - L290NB , L290MB - L360MB , P235G1TH , P255G1TH
P235GH , P355GH , S235JRS1 - S23J4S, S315G1S, S355G3S , P255NH - P355NH , GE200 - GE300

OZELLIKLERi VE UYGULAMA ALANLARI

Alasimsiz , genel yapi ve ince taneli celiklerden imal edilen konstriksiyon, makine, gemi, tank, kazan, boru, ince sac, karoseri, celik mobilya,
metal esyalarin kaynaginda ve otomotiv sanayinde kullanilan ylzeyi bakir kapl gazalti (MIG / MAG ) kaynak telidir. Homojen ve gerekli
kalinlikta yapilmis olan bakir kaplama elektirik iletkenligini ve telin paslanmaya karsi direncini arttirir. Koruyucu gaz olarak ana metalin

kalinligina gére CO, (karbondioksit)veya karisim gazlar (Ar+CO5)kullanabilir. 350°C-400°C'lere kadar isletme sicakliklarina kadar kullanabilir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERIi

ANALIZ TiPi C Si Mn
KAYNAK TELI 0,06 0,94 1,45
KAYNAK TELINiN MEKANiK OZELLIKLERI
TEST SEKLI KORUYUCU GAZ AKMA DAYANIMI CEKME DAYANIMI uz.:\MA GEDN;';NDQ':FE
(MPA) (MPA) (%) ISOV-40°C)
KAYNAK SONRASI C1/M21 MiN. 420 500-640 MiN. 22 MiN. 47 J
KAYNAK POZiSYONLARI
———
D ——
T / l
—
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
M2-M3-C1 m— —I—
AMBALAJ BiLGILERIi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
PLASTIK MAKARA 5 | 15
0,8 METAL MAKARA 15
VARIL 250 400
PLASTIK MAKARA 5 15
1,00 METAL MAKARA 15
VARIL 250 400
PLASTIK MAKARA 5 15
1,20 METAL MAKARA 15
VARIL 250 400
PLASTIK MAKARA 5 15
1,60 METAL MAKARA 15
VARIL 250 [ 400

. v ww.orweld.com.tr
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ORW SG3 CF DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS EN ISO 14341-A G 46 4 C1/M21 4Si1
AWS (SFA) A5.18 ER70S-6

SERTiFIKALAR

TSE-TUV-GOST-CE-DB
KAYNAK EDILEBIiLEN CELIKLER

S$235J2G3 - S355J2G3, P235T2 - P355T2, L210NB - L290NB , L290MB - L360MB , P235G1TH , P255G1TH
P235GH , P355GH , S235JRS1 - S23J4S, S315G1S, S355G3S , P255NH - P355NH , GE200 - GE300

OZELLIKLERi VE UYGULAMA ALANLARI

Alasimsiz , genel yapi ve ince taneli celiklerden imal edilen konstriksiyon, makine, gemi, tank, kazan, boru, ince sac, karoseri, celik mobilya,
metal esyalarin kaynaginda ve otomotiv sanayinde kullanilan ylzeyi bakir kapl gazalti (MIG / MAG ) kaynak telidir. Homojen ve gerekli
kalinlikta yapilmis olan bakir kaplama elektirik iletkenligini ve telin paslanmaya karsi direncini arttirir. Koruyucu gaz olarak ana metalin

kalinligina gére CO, (karbondioksit)veya karisim gazlar (Ar+CO,)kullanabilir. 350°C-400°C'lere kadar isletme sicakliklarina kadar kullanabilir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERIi

ANALIZ TiPi C Si Mn
KAYNAK TELI 0,06 0,94 1,83
KAYNAK TELINiN MEKANiK OZELLIKLERI
TEST SEKLI I AKMA DAYANIMI CEKME DAYANIMI uz.:\MA gEDN:\'(';NDf“';FE
(MPA) (MPA) (%) ISOV-40°C)
KAYNAK SONRASI C1/M21 MiN. 460 500-680 MiN. 22 MIN. 47 J
KAYNAK POZiSYONLARI
—
D —
T / l
——
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
M2-M3-C1 m— —I—
AMBALAJ BiLGILERIi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
PLASTIK MAKARA 5 | 15
0,8 METAL MAKARA 15
VARIL 250 400
PLASTIK MAKARA 5 15
1,00 METAL MAKARA 15
VARIL 250 400
PLASTIK MAKARA 5 15
1,20 METAL MAKARA 15
VARIL 250 400
PLASTIK MAKARA 5 15
1,60 METAL MAKARA 15
VARIL 250 [ 400

. v ww.orweld.com.tr
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ORW TIG2 DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS ENISO 14341-A W 42 4 3Si1
AWS (SFA) A5.18 ER70S-6
SERTIFIKALAR
TSE-TUV-GOST-CE-DB
KAYNAK EDILEBILEN CELIKLER
S235J2G3 - S355J2G3, P235T2 - P355T2 , L210NB - L290NB , L290MB - L360MB , P235G1TH , P255G1TH
P235GH , P355GH , S235JRS1 - S23J4S , S315G 1S, S355G3S, P255NH - P355NH , GE200 - GE300
OZELLIKLERI VE UYGULAMA ALANLARI
Alasimsiz celiklerin, ince taneli geliklerinin ve borularin kaynaginda kullanilan TIG kaynak telidir. Kimya, petrokimya, su ve dogalgaz
borulamalarinda, tank ve kazan baglanti bolimlerinde kék ve kapak paso kaynaklarinda giivenle kullanilir. Ayrica ince kesitli metallerin
kaynagina ve tamir kaynaklarina uygundur. Ince ve homojen bakir kaplamasi telin paslanmaya karsi direncini arttirir.
KAYNAK TELINiN KiMYASAL OZELLIKLERi
ANALIZ TiPi C Si Mn
KAYNAK TELi 0,06 0,94 1,45
KAYNAK TELINiN MEKANIK OZELLIKLERI
restseq | KoRUYUCUGaz | AKMADAYANIMI | GeMEDAYANMI | uzawa | SoURU
ISO-V(-40°C)
KAYNAK SONRAS| i MIN. 420 500-640 MIN. 22 MIN. 47 J
KAYNAK POZiSYONLARI
==l
P
—
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
M21-C1 — —I—
AMBALAJ BILGILERi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
1,60 PLASTIK KUTU 5
2,00 PLASTIK KUTU 5
2,40 PLASTIK KUTU 5
3,20 PLASTIK KUTU 5
4,00 PLASTIK KUTU 5

. v ww.orweld.com.tr
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ORW TIG3 DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS ENISO 14341-A W 46 4 4Si1
AWS (SFA) A5.18 ER70S-6
SERTIFIKALAR
TSE-TUV-GOST-CE-DB
KAYNAK EDILEBILEN CELIKLER
S235J2G3 - S355J2G3, P235T2 - P355T2 , L210NB - L290NB , L290MB - L360MB , P235G1TH , P255G1TH
P235GH , P355GH , S235JRS1 - S23J4S , S315G 1S, S355G3S, P255NH - P355NH , GE200 - GE300
OZELLIKLERI VE UYGULAMA ALANLARI
Alasimsiz celiklerin, ince taneli geliklerinin ve borularin kaynaginda kullanilan TIG kaynak telidir. Kimya, petrokimya, su ve dogalgaz
borulamalarinda, tank ve kazan baglanti bolimlerinde kék ve kapak paso kaynaklarinda giivenle kullanilir. Ayrica ince kesitli metallerin
kaynagina ve tamir kaynaklarina uygundur. Ince ve homojen bakir kaplamasi telin paslanmaya karsi direncini arttirir.
KAYNAK TELINiN KiMYASAL OZELLIKLERi
ANALIZ TiPi C Si Mn
KAYNAK TELI 0,06 0,94 1,83
KAYNAK TELINiN MEKANIK OZELLIKLERI
restseq | KoRUYUCUGaz | AKMADAYANIMI | GeMEDAYANMI | uzawa | SoURU
ISO-V(-40°C)
KAYNAK SONRAS| i MIN. 460 500-680 MIN. 22 MIN. 47 J
KAYNAK POZiSYONLARI
=1
P
—
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
11-12-13 e _I_
AMBALAJ BILGILERi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
1,60 PLASTIK KUTU 5
2,00 PLASTIK KUTU 5
2,40 PLASTIK KUTU 5
3,20 PLASTIK KUTU 5
4,00 PLASTIK KUTU 5

. v ww.orweld.com.tr
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ORW TIG 2 CF DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS ENISO 14341-A W 42 4 3Si1
AWS (SFA) A5.18 ER70S-6

SERTiFIKALAR

TSE-TUV-GOST-CE-DB

KAYNAK EDILEBILEN CELiKLER

S$235J2G3 - S355J2G3, P235T2 - P355T2, L210NB - L290NB , L290MB - L360MB , P235G1TH , P255G1TH
P235GH , P355GH , S235JRS1 - S23J4S, S315G1S, S355G3S, P255NH - P355NH , GE200 - GE300

OZELLIKLERi VE UYGULAMA ALANLARI

Alasimsiz celiklerin, ince taneli ¢eliklerinin ve borularin kaynaginda kullanilan TIG kaynak telidir. Kimya, petrokimya, su ve dogalgaz
borulamalarinda, tank ve kazan baglanti bolimlerinde kék ve kapak paso kaynaklarinda giivenle kullanilir. Ayrica ince kesitli metallerin
kaynagina ve tamir kaynaklarina uygundur. Ince ve homojen bakir kaplamasi telin paslanmaya karsi direncini arttirir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERi

ANALIZ TiPi Cc Si Mn
KAYNAK TELi 0,06 0,94 1,45

KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERI

) GENTIK DARBE
TEST SEKLI KORUYUCU GAZ AKMA('\'::,‘Z;‘N'M' QEKM:EN?Q;AN'M' Uz(f;")"A DAYANIMI
° ISO-V(-40°C)
KAYNAK SONRASI 11 MiN. 420 500-640 MIN. 22 MiN. 47 J
KAYNAK POZiSYONLARI
—
—
—
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
11-12-13 —_—
AMBALAJ BiLGILERIi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
1,60 KARTON KUTU (BORU) 5
2,00 KARTON KUTU (BORU) 5
2,40 KARTON KUTU (BORU) 5
3,20 KARTON KUTU (BORU) 5
4,00 KARTON KUTU (BORU) 5

. v ww.orweld.com.tr
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oruJeld

ORW TIG 3 CF DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS ENISO 14341-A W 46 4 4Si1
AWS (SFA) A5.18 ER70S-6
SERTiFIKALAR

TSE-TUV-GOST-CE-DB

KAYNAK EDILEBILEN CELiKLER

S$235J2G3 - S355J2G3, P235T2 - P355T2, L210NB - L290NB , L290MB - L360MB , P235G1TH , P255G1TH
P235GH , P355GH , S235JRS1 - S23J4S, S315G1S, S355G3S, P255NH - P355NH , GE200 - GE300

OZELLIKLERi VE UYGULAMA ALANLARI

Alasimsiz celiklerin, ince taneli ¢eliklerinin ve borularin kaynaginda kullanilan TIG kaynak telidir. Kimya, petrokimya, su ve dogalgaz
borulamalarinda, tank ve kazan baglanti bolimlerinde kék ve kapak paso kaynaklarinda giivenle kullanilir. Ayrica ince kesitli metallerin
kaynagina ve tamir kaynaklarina uygundur. Ince ve homojen bakir kaplamasi telin paslanmaya karsi direncini arttirir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERi

ANALIZ TiPi Cc Si Mn
KAYNAK TELi 0,06 0,94 1,83

KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERI

) GENTIK DARBE
TEST SEKLI KORUYUCU GAZ AKMA('?I:,‘X;‘N'M' ‘;EKM:EN?Q;AN'M' Uz(g")"A DAYANIMI
° ISO-V(-40°C)
KAYNAK SONRASI 1 MiN. 460 500-680 MIN. 22 MiN. 47 J
KAYNAK POZiSYONLARI
—-
—-
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
11-12-13 p—
AMBALAJ BiLGILERi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
1,60 KARTON KUTU (BORU) 5
2,00 KARTON KUTU (BORU) 5
2,40 KARTON KUTU (BORU) 5
3,20 KARTON KUTU (BORU) 5
4,00 KARTON KUTU (BORU) 5

. v ww.orweld.com.tr



24

*£i

’ \ |
o J | Tozalti Kaynak Teli ' v -
! -~

-



oruJeld

ORW S1 DATASHEET

SINIFLANDIRMALAR

STANDARTLAR
TSENISO 14171-A S1
AWS (SFA) A5.17 EL12

SERTiFIKALAR
CE-GOST-TSE

KAYNAK EDILEBILEN CELiKLER

S$235J2G3 - S355J2G3, P235T2 - P355T2, L210NB - L290NB , L290MB - L360MB , P235G1TH , P255G1TH
P235HG , P355GH , S235JRS1 - S23J4S, S315G1S, S355G3S, P255NH - P355NH , GE200 - GE300

OZELLIKLERiI VE UYGULAMA ALANLARI

Basingl kap, boru, gemi insa, ¢elik konstriksiyon imalatinda, genel yapi celiklerinin kaynaginda kullanilan masif tozalti kaynak telidir.
Bakir kapli olmasi elektrik iletkenligini ve paslanmaya karsi direncini arttirir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERi

ANALIZ TiPi C Si Mn
KAYNAK TELi 0,06 0,06 0,51
KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERi
: KAYNAK AKMA DAYANIMI CEKME DAYANIMI UZAMA e NBORE
TEST SEKLI TozU (MPA) (MPA) %) DAYANIMI
i ISO-V(-40°C)
LUXFLUX ORW 103 . : ) )
KAYNAK SONRASI | /% FLUX ORW 503 MiN. 390 MIiN. 480 MIN. 25 MiN. 50 J
KAYNAK POZiSYONLARI
—f
——
—(
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
LUXFLUX ORW 103 —_— _|_
LUXFLUX ORW 503 -
AMBALAJ BiLGILERi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
. METAL MAKARA 25
' VARIL 400
METAL MAKARA 25
2,40 -
VARIL 400
METAL MAKARA 25
3,20 -
VARIL 400
METAL MAKARA 25
4,00 -
VARIL 400

. v ww.orweld.com.tr
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ORW S2 DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TSENISO 14171-A S2
AWS (SFA) A5.17 EM12
SERTIFIKALAR
CE-GOST-TSE

KAYNAK EDILEBIiLEN CELIKLER

S$235J2G3 - S355J2G3, P235T2 - P355T2, L210NB - L290NB , L290MB - L360MB , P235G1TH , P255G1TH
P235HG , P355GH , S235JRS1 - S23J4S, S315G1S, S355G3S, P255NH - P355NH , GE200 - GE300

OZELLIKLERi VE UYGULAMA ALANLARI

Basingl kap, boru, gemi insa, celik konstriksiyon imalatinda, genel yapi celiklerinin kaynaginda kullanilan masif tozalti kaynak telidir.
Bakir kapli olmasi elektrik iletkenligini ve paslanmaya karsi direncini arttirir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERi

ANALIZ TiPi (ot Si Mn
KAYNAK TELi 0,08 0,09 0,94
KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERi
. KAYNAK AKMA DAYANIMI CEKME DAYANIMI UZAMA EEI
TEST SEKLI = (MPA) (MPA) %) DAYANIMI
4 ISO-V(-40°C)
LUXFLUX ORW 103 : 3 3 ]
KAYNAK SONRASI | "5/ 1% ORW 503 MiN. 380 MIN. 470 MIN. 22 MiN. 50 J
KAYNAK POZiSYONLARI
—
—
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
LUXFLUX ORW 103 R _I_
LUXFLUX ORW 503 -
AMBALAJ BiLGiLERi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
. METAL MAKARA 25
' VARIL 400
METAL MAKARA 25
2,00 -
VARIL 400
METAL MAKARA 25
2,40 -
VARIL 400
METAL MAKARA 25
3,20 -
VARIL 400
METAL MAKARA 25
4,00 -
VARIL 400

. v ww.orweld.com.tr



| ORW S2Si K

i~ 4= ol | Tozalti Kaynak Teli + ‘

) KAYNAKT

5 “"u"'



oruJeld

ORW S2Si DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TSENISO 14171-A S2Si
AWS (SFA) A5.17 EM12K
SERTIFIKALAR
CE-GOST-TSE

KAYNAK EDILEBIiLEN CELIKLER

S$235J2G3 - S355J2G3, P235T2 - P355T2, L210NB - L290NB , L290MB - L360MB , P235G1TH , P255G1TH
P235HG , P355GH , S235JRS1 - S23J4S, S315G1S, S355G3S, P255NH - P355NH , GE200 - GE300

OZELLIKLERiI VE UYGULAMA ALANLARI

Basingh kap, boru, gemi insa, ¢elik konstriksiyon imalatinda, genel yapi celiklerinin kaynaginda kullanilan masif tozalti kaynak telidir.
Bakir kapli olmasi elektrik iletkenligini ve paslanmaya karsi direncini arttirir. Yiksek Mangan ve silisyum icerigi kaynak banyosunun
deoksidasyon ozelligini arttirir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERi

ANALIZ TiPi Cc Si Mn
KAYNAK TELi 0,09 0,18 0,94
KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERI
. KAYNAK AKMA DAYANIMI CEKME DAYANIMI UZAMA e
TEST SEKLI TOZU (MPA) (MPA) %) DAYANIMI
i ISO-V(-40°C)
LUXFLUX ORW 103 : 3 3 g
KAYNAK SONRASI | 51 )% ORW 503 MiN. 450 MIN. 550 MIN. 25 MiN. 50 J
KAYNAK POZiSYONLARI
—
—
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
LUXFLUX ORW 103 — _I_
LUXFLUX ORW 503
AMBALAJ BiLGILERi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
. METAL MAKARA 25
' VARIL 400
METAL MAKARA 25
2,00 -
VARIL 400
METAL MAKARA 25
2,40 -
VARIL 400
METAL MAKARA 25
3,20 -
VARIL 400
METAL MAKARA 25
4,00 -
VARIL 400
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ORW S2Mo DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TSENISO 14171-A S2Mo
AWS (SFA) A5.23 EA2
SERTIFIKALAR
CE-GOST-TSE

KAYNAK EDILEBIiLEN CELIKLER

S$235J2G3 - S355J2G3, P235T2 - P355T2, L210NB - L290NB , L290MB - L360MB , P235G1TH , P255G1TH
P235HG , P355GH , S235JRS1 - S23J4S, S315G1S, S355G3S, P255NH - P355NH , GE200 - GE300

OZELLIKLERiI VE UYGULAMA ALANLARI

Basingh kap, boru, gemi insa, ¢elik konstriksiyon imalatinda, genel yapi celiklerinin kaynaginda kullanilan masif tozalti kaynak telidir.
Bakir kapli olmasi elektrik iletkenligini ve paslanmaya karsi direncini arttirir. Yiiksek mangan icerigi kaynak banyosunun deoksidasyon &zelligini
arttirir ve kaynak metalinde yliksek sicaklik uygulamalarinda stirinmeye direng saglar.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERi

ANALIZ TiPi Cc Si Mn
KAYNAK TELi 0,11 0,15 0,99
KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERI
. KAYNAK AKMA DAYANIMI CEKME DAYANIMI UZAMA e
TEST SEKLI TOZU (MPA) (MPA) %) DAYANIMI
i ISO-V(-40°C)
LUXFLUX ORW 103 : 3 3 g
KAYNAK SONRASI | 51 )% ORW 503 MiN. 380 MIN. 470 MIN. 22 MiN. 50 J
KAYNAK POZiSYONLARI
—
—
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
LUXFLUX ORW 103 — _I_
LUXFLUX ORW 503
AMBALAJ BiLGILERi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
. METAL MAKARA 25
' VARIL 400
METAL MAKARA 25
2,00 -
VARIL 400
METAL MAKARA 25
2,40 -
VARIL 400
METAL MAKARA 25
3,20 -
VARIL 400
METAL MAKARA 25
4,00 -
VARIL 400

. v ww.orweld.com.tr
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ORW LUX FLUX DATASHEET
STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TSEN SO 14174 SASB 167 ACHS
AWS A5.17 EL12 EM12 EM12K
AWS A5.23 EA2

OZELLIKLERiI VE UYGULAMA ALANLARI

Basingh kap, kazan, spiral boru, gemi ve celik konstriksiyon imalatinda kullanilir Yiiksek sicakliklarda dahi ctruf kolaylikla temizlenir
Toz kullanilmadan énce 300°C-350°C'de 2 saat kurutulmalidir.
Kuru ve temiz yerde muhafaza edilmelidir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERi

ANALIZ TiPi Cc Si Mn

KAYNAK TELi VE ORWELD

LUXFLUX SJ103-5J503 0,06 0,09 0,94

KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERI

i AKMA DAYANIMI GEKME DAYANIMI UZAMA ARl
HEEEA (MPA) (MPA) %) DAYANIMI
: ISOV(-40°C)
KAYNAK TELI VE . : . _
ORWELD LUXFLUX $J103-5J503 MIN. 380 MIN. 470 MIN. 22 MIN. 50 J
KUTUPLAMA

— — 4+ —

AMBALAJ BiLGILERi

CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
ORWELD LUXFLUX SJ103 KRAFT TORBA 25
ORWELD LUXFLUX SJ503 KRAFT TORBA 25

. v ww.orweld.com.tr
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ORW E6013 RUTIL ELEKTROT DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS EN ISO 2560-A E420RR12
AWS/ASME SFA-5.1 E 6013
SERTiFIKALAR
TSE

OZELLIKLERi VE UYGULAMA ALANLARI

Hafif celik imalatlar, demir dograma, ferforje, tarim makineleri, kazan,__muhtelhc arag sasi karoseri imalatlari ve bunlarin tamirbakim kaynaklari
icin uygundur. Yukaridan asagi hari¢ her tirlt pozisyonda kullanilir. Ozellikle yatayda kése kaynaklari icin cok uygundur. Cok dizgin dikis
goriuntusiine, cok kolay ark tutusma ve yeniden tutusma ozelliklerine, sakin ve kararli bir arka sahip olup,ince damlali metal gecisine sahiptir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERI

ANALIZ TiPi (o Si Mn

KAYNAK TELi 0,08 0,42 0,55

KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERI

. AKMA DAYANIMI CEKME DAYANIMI UZAMA e e
TEST SEKLI (MPA) (MPA) %) DAYANIMI
i ISO-V(-40°C)
KAYNAK SONRASI MIN. 420 MIN. 500 MIN. 20 MIN. 47 J
KAYNAK POZiSYONLARI
——
l
~
KUTUPLAMA
AMBALAJ BiLGILERi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
2,50*350 KARTON KUTU 2,10
3,25*350 KARTON KUTU 3,40
4,00*350 KARTON KUTU 4,90

. v ww.orweld.com.tr
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ORW E6013 RUTIL SELULOZIK ELEKTROT DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS EN ISO 2560-A E380RC 11
AWS/ASME SFA-5.1 E 6013
SERTiFIKALAR
TSE

OZELLIKLERi VE UYGULAMA ALANLARI

Ozellikle 5 mm’den ince celiklerde, galvanizli sac ve borularda, tanker ve kazan imalatinda, boru tesisatlarinda, astar boyali ve hafif pasli
celiklerin kaynagr icin uygundur. Yukaridan asagi da dahil her tirli pozisyonda ¢ok kolay kullanilir Bosluk doldurma kabiliyeti iyidir.
Yumusak, diizguin arki, kolay tutusma ve yeniden tutusma 6zelliklerinden dolayi punta kaynagina ¢cok uygundur. Hem AC'de hem de DC'de
kaynak yapilabilir. Ana metal ile yanma olugu hatasi yapmadan karisarak, diizgln ve hafif icbiikey kaynak dikisi verir. Ciirufu kendiliginden

kalkar.
KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERI
ANALIZ TiPi (o Si Mn
KAYNAK TELi 0,06 0,51 0,61

KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERI

. AKMA DAYANIMI CEKME DAYANIMI UZAMA e e
TEST SEKLI (MPA) (MPA) %) DAYANIMI
H ISO-V(-40°C)
KAYNAK SONRASI MIN. 380 MIN. 470 MIN. 20 MIN. 47 J
KAYNAK POZiSYONLARI
-
-
——
KUTUPLAMA
AMBALAJ BiLGILERi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
2,50*350 KARTON KUTU 1,70
3,25*350 KARTON KUTU 2,90
4,00*350 KARTON KUTU 4,40

. v ww.orweld.com.tr
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ORW E7018 BAZIiK ELEKTROT DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS EN ISO 2560-A E42 4B 42H5
AWS/ASME SFA-5.1 E 7018
SERTiFIKALAR
TSE

OZELLIKLERi VE UYGULAMA ALANLARI

) Kaynak metali verimi yliksek olan, distik hidrojenli bazik elektrottur.
Ozellikle gatlama riski olan kontriiksiyonlarda, kalin parcalarda ve 6zelligi bilinmeyen celiklerin tamir kaynaginda ve
ylksek karbonlu celiklerin kaynaginda kullanilir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERi

ANALIZ TiPi Cc Si Mn

KAYNAK TELi 0,07 0,37 1,00

KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERI

. AKMA DAYANIMI CEKME DAYANIMI UZAMA SRS
TEST SEKLI (MPA) (MPA) %) DAYANIMI
= ISO-V(-40°C)
KAYNAK SONRASI MIN. 420 MIN. 500 MIN. 20 MIN. 47 J
KAYNAK POZiSYONLARI
-
i
——
KUTUPLAMA
AMBALAJ BiLGILERi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
2,50*350 KARTON KUTU 2,16
3,25*350 KARTON KUTU 3,37
4,00*350 KARTON KUTU 4,89
4,00*450 KARTON KUTU 6,51

. v ww.orweld.com.tr
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ORW E71T-1C OZLU KAYNAK TELi DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS EN ISO 17632-A T46 2P C11
AWS/ASME SFA 5.20 E71T-1C
SERTIFiIKALAR
CE-GOST
OZELLIKLERI VE UYGULAMA ALANLARI
Kaynak banyosu kolay kontrol edilebildiginden ve cirufu hizli katilastigindan her pozisyonda kaynak yapmaya uygundur.
Ana metalle kesme hatasi yapmaz, sigramasiz, diizgiin ve parlak kaynak dikisleri verir. Kése ve dar kaynak agizlarinda ciirufu ¢ok kolay kalkar.
KAYNAK TELININ KIMYASAL OZELLIKLERI
ANALIZ TiPi c Si Mn
KAYNAK TELi 0,08 0,35 1,36
KAYNAK TELINiN MEKANiK OZELLIiKLERI
CENTIK DARBE
TEST §EKLi KORUYUCU GAZ AKMI?I\I:::Z;\NIMI QEKM(ENIID:AY)ANIMI UZ(?/I\)IIA DAYANIMI
° ISO-V(-40°C)
KAYNAK SONRASI M21/C1 MiN. 390 MiN. 490 MiN. 18 MiN. 47 J
KAYNAK POZiSYONLARI
T ——
l
——
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
AMBALAJ BiLGILERI
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARGANIN NET AGIRLIGI (KG )
1,20 PLASTIK MAKARA 15

. v w.orweld.com.tr
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ORW ER 307 PASLANMAZ KAYNAK TELi DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS EN ISO 14343-A G 18 8 MN
AWS A5.9 ER 307

OZELLIKLERi VE UYGULAMA ALANLARI

Yuksek dayanimli alasimsiz ve alasimli geliklerin, zirh celiklerinin, %14 Mn'l celiklerin, ferritik krom ¢eliklerinin, sicaga dayanikli celiklerin ve
miknatislanmayan celiklerin birlestirilmesinde kullanilir. Ayrica tirbin ve vana gibi, korozyon, asinma ve kavitasyona dayanikli dolgu kaynaklar
icin kullanilir. Koruyucu gaz olarak TIG kaynagr icin Argon, MIG kaynagi igin Ar+%2.5 O2 ya da Ar+%2.5 CO, gaz kullanilir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERi

ANALIZ TiPi (& Si Mn Cr Ni

KAYNAK TELI 0,034 0,77 6,36 18,16 8,18

KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERi

CENTIK DARBE

TEST SEKLI KORUYUCU GAZ AKM“;‘I\':‘:X‘)“"'M' QEKMEN'I’Q;A"'M' Uz(‘;")"A DAYANIMI
° 1SO-V(- 40°C)
KAYNAK SONRASI il N MiN. 400 MiN. 580 MiN. 30 MiIN. 63 J
M13-M14 ‘ : : :

KAYNAK POZiSYONLARI

-
——
——
KORUYUCU GAZ (MIG / TIG) KUTUPLAMA (MIG / TIG)
M12-M13-M14 11 — —|_ ———  —
AMBALAJ BiLGILERIi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )

1,00 METAL MAKARA 15

1,20 METAL MAKARA 15

1,60 PLASTIK KUTU 5

. v ww.orweld.com.tr
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ORW ER 307Si PASLANMAZ KAYNAK TELi DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS EN ISO 14343-A G 18 8 MN
AWS A5.9 ER 307Si

OZELLIKLERi VE UYGULAMA ALANLARI

Birbirinden farkli celiklerin, kaynak kabiliyeti dustk celiklerin, zirh geliklerin,yiiksek manganli (Mn) ¢celik dokiim pargalarin, ray ve makaslarin
kaynaklarinda kullanilan 6stenitik paslanmaz gelik gazalti (MIG/MAG) kaynak telidir. Ving bandaji gibi dinamik zorlamaya, basing, darbe,
asinmaya maruz, catlama hassasiyeti olan pargalar tzerine dolgu yapmaya ve sert dolgu éncesi gerilim giderici tampon tabaka kaynaklari
icin cok uygundur. Kaynak metalinin korozyona ve 300°C'ye kadar ¢alisma sicakliklarina direnci vardir ve 850°C'ye kadar tufallesmeye kadar
direnglidir. Ana metalin kaynak prosediriine, 6n tav sicakliklarina ve ana metal ile yapilan seyrelme oranina dikkat edilmelidir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERi

ANALIZ TiPi Cc Si Mn Cr Ni
KAYNAK TELI 0,045 0,81 6,37 18,72 8,05
KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERIi
) GENTIK DARBE
TEST SEKLI KORUYUCU GAZ AKM’:MD:,‘X;‘N'M' EER EJQSAN'M' Uz(‘;")"A DAYANIMI
° 1SO-V(- 40°C)
KAYNAK SONRASI M12-M13-M14 MIN. 400 MIN. 580 MIN. 30 MiN. 63 J
KAYNAK POZiSYONLARI
-
——
‘
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
M12-M13-M14 —— —I—
AMBALAJ BiLGILERi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
1,00 METAL MAKARA 15
1,20 METAL MAKARA 15

. v w.orweld.com.tr
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ORW ER 308L PASLANMAZ KAYNAK TELi DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS EN ISO 14343-A W19 9L
AWS A5.9 ER 308 L

OZELLIKLERi VE UYGULAMA ALANLARI

ilag, seliiloz, kagit ve gida endistrisinde kullanilir. % 13 Cr'lu ferritik paslanmaz celikler, yiiksek karbonlu 304 veya stabilize edilmis 347
kaliteler ve benzeri celiklerin kullanildigi endustrilerde kullanilir. Kaynak metali -196°C’a kadar stinektir +400°C'a kadar tanelerarasi korozyona
dayanikhdir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERi

ANALIZ TiPi (o} Si Mn Cr Ni

KAYNAK TELi 0,021 0,32 1,76 19,90 9,12

KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERi

CENTIK DARBE

TEST SEKLI KORUYUCU GAZ AKMA(I\I::X)ANIMI CEKM (EMD :AY)ANIMI UZ(?/I\)IIA DAYANIMI
i ISO-V(- 40°C)
KAYNAK SONRASI 11 MiIN. 400 MiIN. 540 MIN. 35 MIN. 63 J
KAYNAK POZiSYONLARI
e
L 2
——
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA

" — -+

AMBALAJ BiLGILERi

CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
1,60 PLASTIK KUTU 5
2,00 PLASTIK KUTU 5
2,40 PLASTIK KUTU 5
3,20 PLASTIK KUTU 5

. v ww.orweld.com.tr
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ORW ER 308LSi PASLANMAZ KAYNAK TELi DATASHEET

STANDARTLAR

SINIFLANDIRMALAR

TS EN ISO 14343-A

W19 9L

AWS A5.9

ER 308LSi

OZELLIKLERi VE UYGULAMA ALANLARI

dayanikhdir.

ilag, seliiloz, kagit ve gida endiistrisinde kullanilir. % 13 Cr'lu ferritik paslanmaz celikler, yiiksek karbonlu 304 veya stabilize edilmis 347 kaliteler
ve benzeri celiklerin kullanildigi endustrilerde kullanilir. Kaynak metali -196°C'a kadar stinektir. +350°C'a kadar da tanelerarasi korozyona

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERi

ANALIZ TiPi (of Si Mn Cr Ni
KAYNAK TELI 0,010 0,70 1,87 19,94 9,10
KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERIi
) GENTIK DARBE
TEST SEKLI KORUYUCU GAZ AKM‘?;‘:Z‘;\N'M' QEKM:EN?F%AN'M' Uz(f,)';"A DAYANIMI
° 1SO-V(- 40°C)
KAYNAK SONRASI M12-M13-M14 MiN. 460 MiN. 580 MiN. 35 MIN. 63 J
KAYNAK POZiSYONLARI
-
——
‘
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
M12-M13-M14 —— —I—
AMBALAJ BiLGILERi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
0,80 METAL MAKARA 15
1,00 METAL MAKARA 15
1,20 METAL MAKARA 15

. v ww.orweld.com.tr
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ORW ER 309L PASLANMAZ KAYNAK TELi DATASHEET
STANDARTLAR

SINIFLANDIRMALAR

TS EN ISO 14343-A W2312L

AWS A5.9

ER 309L

OZELLIKLERi VE UYGULAMA ALANLARI

Ostenitik paslanmaz celiklerin kaynaginda, farkli metallerin birlestirilmesinde, tampon tabakalarda, korozyona dayanikli paslanmaz geliklerin
birlestiriimesinde ve de bunlarin distk alasimli ¢eliklerle birlestirilmesinde ve kapli celiklerin kaynaginda kullanilir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERi

ANALIZ TiPi (o} Si Mn Cr Ni
KAYNAK TELi 0,018 0,38 1,73 23,51 13,35
KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERIi
) GENTIK DARBE
TEST SEKLI KORUYUCU GAZ AKM‘?;‘:Z‘;\N'M' QEKM:EN?F%AN'M' Uz(f,)';"A DAYANIMI
° 1SO-V(- 40°C)
KAYNAK SONRASI 11 MiN. 450 MiN. 580 MiN. 35 MIN. 63 J
KAYNAK POZiSYONLARI
-
——
‘
KORUYUCU GAZ (MIG / TIG) KUTUPLAMA (MIG / TIG)

_I_

AMBALAJ BiLGIiLERi

CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
1,60 PLASTIK KUTU 5
2,00 PLASTIK KUTU 5
2,40 PLASTIK KUTU 5

. v ww.orweld.com.tr
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ORW ER 309LSi PASLANMAZ KAYNAK TELi DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS EN ISO 14343-A G 23 12 LSi
AWS A5.9 ER 309LSI

OZELLIKLERiI VE UYGULAMA ALANLARI

Ostenitik paslanmaz celiklerin kaynaginda, farkli metallerin birlestirilmesinde, tampon tabakalarda, korozyona dayanikli paslanmaz celiklerin
birlestiriimesinde ve de bunlarin distk alasimli ¢eliklerle birlestirilmesinde ve kapli celiklerin kaynaginda kullanilir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERI

ANALIZ TiPi C Si Mn Cr Ni
KAYNAK TELI 0,010 0,72 1,83 23,45 13,55
KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERi
) GENTIK DARBE
TEST SEKLI KORUYUCU GAZ AKM‘:S;\X;‘N'M' G20 :EN'IDF‘,‘}:;AN'M' Uz(‘;")"A DAYANIMI
° 1SO-V(- 40°C)
KAYNAK SONRASI M12-M13-M14 MiN. 470 MIN. 600 MIN. 35 MiIN. 63 J
KAYNAK POZiSYONLARI
-
——
ﬁ
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
AMBALAJ BiLGILERi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
1,00 METAL MAKARA 15
1,20 METAL MAKARA 15
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ORW ER 316L PASLANMAZ KAYNAK TELi DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS EN ISO 14343-A G19123L
AWS A5.9 ER316L

OZELLIKLERi VE UYGULAMA ALANLARI

Korozyon direnci ytiksek stabilize edilmis ve edilmemis Cr-Ni-Mo'li celiklerin tozalti kaynaginda kullanilan &stenitik paslanmaz celik kaynak
telidir. 400°C'ye kadar tanelerarasi korozyona direnclidir. Kimya, boya, tekstil, kagit, gemi ve yat endistrilerinde asit, alkali ve tuz solisyonlarinin
tank, boru ve donanimlarinin kaynaklarinda kullanilir.

KAYNAK TELiNiN KiMYASAL OZELLIKLERi

ANALIZ TiPi (o} Si Mn Cr Ni

KAYNAK TELi 0,16 0,37 1,75 18,51 11,50

KAYNAK TELiNiN MEKANiK OZELLIKLERi

CENTIK DARBE

TEST SEKLI KORUYUCU GAZ AKMA(I\Iz:X)ANIMI SERI (EMD :AY)ANIMI UZ(?/I\)IIA DAYANIMI
° ISO-V(- 40°C)
KAYNAK SONRASI 11 MiN. 430 MiN. 580 MiN. 35 MiN. 63 J
KAYNAK POZiSYONLARI
T
-
—-
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA

: — F

AMBALAJ BiLGILERi

CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
1,60 PLASTIK KUTU 5
2,00 PLASTIK KUTU 5
2,40 PLASTIK KUTU 5
3,20 PLASTIK KUTU 5
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ORW ER 316LSi PASLANMAZ KAYNAK TELi DATASHEET

STANDARTLAR SINIFLANDIRMALAR
TS EN ISO 14343-A G 19123 LSi
AWS A5.9 ER 316LSI
OZELLIKLERI VE UYGULAMA ALANLARI
Ostenitik paslanmaz alasimlarinin kaynagi icin 6zellikle de asitli ve klorlu ortamlarda korozyona karsi cok iyi bir dirence sahiptir. Alasim, diistik
karbon igerigine sahiptir ve bu da onu 6zellikle taneler arasi korozyon riski olan yerlerde tavsiye edilir hale getirir. Daha yiiksek silisyum icerigi,
islatma gibi kaynak &zelliklerini iyilestirir. Alasim, kimya ve gida isleme endustrilerinin yani sira gemi yapiminda ve gesitli mimari yapilarda
yaygin olarak kullanilmaktadir.
KAYNAK TELINiN KiMYASAL OZELLIKLERI
ANALIZ TiPi c Si Mn Cr Ni
KAYNAK TELI 0,020 0,85 1,73 18,40 11,20
KAYNAK TELINiN MEKANiK OZELLIiKLERI
) GENTIK DARBE
TEST SEKLI KORUYUCU GAZ AKM?;’:Z')ANIMI QEKM(EN?;\AY)ANIMI UZ(:}I\)IIA DAYANIMI
° ISO-V(- 40°C)
KAYNAK SONRAS| " MIN. 410 MIN. 560 MIN. 35 MIN. 63 J
KAYNAK POZiSYONLARI
-
——
‘
KORUYUCU GAZ KUTUPLAMA
AMBALAJ BiLGILERIi
CAP (mm) AMBALAJ TiPi 1 PARCANIN NET AGIRLIGI (KG )
0,80 METAL MAKARA 15
1,00 METAL MAKARA 15
1,20 METAL MAKARA 15
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